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mette les trois canaux d'aiimentation et de tourbillonne- 
ment dans une relation d'6coulement identique par rap- 
port k la fenetre. Cette mauvaise repartition de 
recoulement a pour effet une malformation du vortex au 
niveau de la chambre de tourbillonnement ce qui a pour 
consequence une mauvaise qualite de pulverisation. 
Selon I'inverrtion, ce probteme est resolu en prevoyant 
avarrtageusement que les canaux de tourbillonnement 
communiquent avec le canal de sortie du disposrtif de 
pulverisation par I'intermediaire de plusieurs conduits 
d'aiimentation symetriques, k chacun des canaux de 
tourbillonnement correspohdant un conduit d'aiimenta- 
tion, de sorte que tous les; canaux de tourbillonnement 
sorrt alimentes en produit jfluide de maniere egale. On 
assure ainsi que le trajet. d'6coulement du fluide est 
identique pour chacun des; canaux de tourbillonnement 

De preference, les conduits d'aiimentation sorrt au 
nombre de deux, s'etendant de part et d'autre du noyau 
dans un plan horizontal. 

Une diminution de hauteur est possible, tout en 
assurant une alimentation parfaitement equilibree des 
canaux de tourbillonnement. Ainsi, une buse de taiile 
reduite est realisee, ayant de surcroTt un comportement 
dynamique ameiiore. De plus, comme la taiile du gicleur 
est reduite, la surface d'appui du produit fluide sur le 
gicleur est 6galement reduite. Concretement, le gicleur 
n'a plus besoin d'etre emmanche avec une force aussi 
importante que dans I'art anterieur. Par exemple, pour 
une buse classique, le gicleur doit resister k une pres- 
sion de 30.10 5 Pa, aiors que pour une buse selon 
llnvention, une pression de 12 k 15.10 s Pasuffit. II est 
done plus simple d'accrocher un gicleur selon llnven- 
tion, puisque les moyens d'accrochage n'ont pas besoin 
de resister k de fortes pressions. 

D'autre part, la pulverisation du produit fluide est 
obtenue gr&ce au vortex qui se cr6e dans la chambre 
de tourbillonnement, du/fait que les canaux de tour- 
billonnement debouchent dans la chambre de maniere 
non radiale. Le produit fluide subN done un mouvement 
tourbillonnairedans la chambre qui gen£re une accele- 
ration centrifuge avant de sortir au travers de I'orifice de 
pulverisation qui est parfaitement centre sur I'oeil de 
vortex. Le produit fluide emis est alors distribue dans 
('atmosphere avec un dispersion conique. 

II est essentiel que I'orifice de pulverisation soit par- 
faitement centre sur i'oeil du vortex, faute de quoi ie pro- 
duit fluide serait distribue avec de grosses gouttelettes, 
car e'est dans I'oeil du vortex que Pacceieration est la 
plus forte. It faut done que le gicleur soit mouie avec une 
grande precision, afin que la chambre de tourbillonne- 
ment sort exactement centree sur I'orifice de pulverisa- 
tion. De plus, les canaux de tourbillonnement doivent 
egalement §tre mou!6s de fagon tres precise, ainsi que 
les canaux d'aiimentation. Le gicleur constitue done une 
piece de haute precision. En outre, I'emmanchement du 
gicleur sur le noyau doit aussi dtre effectue avec une 
grande precision. 

Afin de amplifier la conception du gicleur en dimi- 



nuant les exigences de tolerances, lesdtts canaux de 
tourbillonnement et au moins une parte de la chambre 
de tourbillonnement sorrt formes dans une paroi frontale 
du noyau, le gicleur presentant une paroi interieure en 
5 contact etanche avec ladite paroi frontale du noyau pour 
isoler les canaux de tourbillonnement les uns des 
autres. 

Selon une autre caracteristique de ('invention, !e 
gicleur forme une partie de la chambre de tourbillonne- 

10 ment La chambre de tourbillonnement est done consti- 
tute de deux parties, Tune form6e dans la paroi frontale 
du noyau et I'autre dans le gicleur. La partie formee 
dans le gicleur correspond k celle ou se forme I'oeil du 
vortex. On a remarque que, m§me si les deux parties de 

is chambre ne sont pas exactement align6es, I'oeil du vor- 
tex se formera quand rhdme de maniere centree sur 
I'orifice de pulverisation, k condition bien sOr que I'ori- 
fice de pulverisation soit parfaitement centre par rapport 
k la partie de chambre formee dans le gicleur. Si les 

20 deux parties ne sont pas parfaitement alignees, le vor- 
tex sera simplemerrt un peu deforme, mais ses proprie- 
tesd'acceieration resteront intactes. C'est done la partie 
de chambre formee dans le gicleur qui determine la 
position de formation de I'oeil du vortex. 

25 Avarrtageusement, ie gicleur pr6sente une sym6trie 
par rapport k un plan s'etendant perpendiculaire k I'axe 
passant par I'orifice de pulverisation, de sorte que le 
gicleur presente deux faces identiques le rendant ainsi 
reversible. Le gicleur se presente alors simplemerrt 

30 sous la forme d'une pastille oblongue percee d'un trou 
central forme entre deux eyidements eylindriques 
symetriques qui d£f inissent les deux parties de cham- 
bre de tourbillonnement. Le gicleur ne comprend pas de 
jupe annulaire comme c'est le cas dans I'art anterieur. II 

35 s'ensuit done une simplification considerable du gicleur 
qui offre des avantages k drff£rents niveaux Tout 
d'abord, le gicleur est reversible du fait de sa symetrie, 
ce qui simplifie I'orientation du gicleur lorsde son mon- 
tage sur le noyau. Ensuite, le gicleur necessite moins de 

40 matiere en raison de sa petite taiile et de I'absence de 
jupe annulaire. D'autre part, il est plus simple k mouler 
avec un moule en deux parties identiques. Enfin, les 
parties de chambre symetriques avec I'orifice de pulve- 
risation centre sont plus faciles k realises car la broche 

45 necessaire pour le moulage est plus courte, ce qui aug- 
mente sa precision. On peut done mouler un gicleur 
selon ('invention avec une grande precision en utilisant 
une broche plus facile k manipuler. 

Selon une autre caracteristique, le gicleur est regit 

so hermetiquement dans un logement corrtenant les con- 
duits d'aiimentation et le noyau, ledit gicleur etant 
pourvu sur sa peripherie de contact avec ledit logement 
d'un cordon d'6tancheite qui mord dans la matiere cons- 
titutive dudrt logement. Le gicleur est done engage de 

55 force dans le logement et y est tenu par une sorte d'effet 
harpon. En utilisant des materiaux requis, on parvient k 
obtenir un tel engagement par interference de matiere. 
Avantageusement, ledit gicleur presente un charrfrein 
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que au niveau de la paroi superieure du canal interne 
17 pour 6viter que I'axtremite sup6rieure ouverte 30 de 
la tige 3 ne soit en contact etanche avec la paroi sup6- 
rieuredu canal interne 17,jcequi empScherait recoule- 
ment du produit fluida On gagne ainsi en hauteur 5 
puisque la tige d'actionnefnent 3 pen^tre de mani&re 
maximale dans le bouton-poussoir 1 . 

II est a noter que grace a cette disposition particu- 
li£re des conduits d'alimentation 12, 13 et du canal 
interne 1 7, recoupment de produit f luide dans les con- w 
duits 12, 13 se fait de maniere equiiibrge et egale, du 
fait que les deux conduit^ 12, 13 connectent le canal 
interne 17 de maniere symetrique. Les conduits 12, 13 
seront done toujours alimejntes chacun avec une m£me 
quantity de produit f luide de debit 6gaJ. is 

D'autre part, compart a une buse classique de Tart 
anterieur, ou les canaux d'alimentation 1 13 (fig. 4) sont 
extr§mement fins, les deux conduits d'alimentation 12, 
13 de I'invention presenters des sections largement 
superieures. En outre, comme les conduits d'alimenta- 20 
tion connectent le canal interne 1 7 sans reaJiser d'etran- 
glement, il n'y a pas de perte de charge a ce niveau, 
alors que dans une buse classique de Tart anterieur, la 
fen§tre 1 12 (fig. 1) etait une cause d'une grand e perte 
de charge juste avant les canaux d'alimentation 113. 25 
Ainsi, grace a la section superieure des conduits d'ali- 
mentation et a la bonne jonction de ces conduits avec le 
canal interne, les canaux de tourbillonnement peuvent 
etre alimentes en produit fluide de maniere optimale 
sans creer de perte de charge avant leur entree. 30 

Le noyau 1 1 pr6sente une paroi frontale d'extrernite 
19 qui est I6gerement entoncee dans le togement 10 
d'environ 1 millimetre. Cette paroi 19 n'est pas plane, 
mais incorpore, une parte de chambre de tourbillonne- 
ment 14 et deux canaux de tourbillonnement 15 et 16 35 
qui d6bouchent avec une de Jeurs extremites dans la 
chambre de tourbillonnement 14 de maniere non 
radiale et avec I'autre de leurs extr6mites respective- 
ment dans chacun des conduits d'alimentation, comme 
visible sur la figure 5. Alors qu'il est normalement habi- ao 
tuel de mouler la chambre et les canaux de tourbillonne- 
ment dans le gicleur, selon la prSsente invention, ceux- 
ci sont moulds dans la paroi frontale du noyau 11. La 
broche utilis6e dans le moule adapts a mouler une telle 
buse est d'une conception relativement simple. En effet, 45 
cette broche comprend deux branches correspondant 
aux conduits d'alimentation 12 et 13 retires ensemble 
par un pont dans lequel le nEgatif de la chambre et des 
canaux de tourbillonnement est usine. par exemple par 
Electro-Erosion. Les branches de la broche s'6tendent so 
j usque dans le canal interne 17 qui est forme par une 
autre broche cytindrique dont I'extremtte superieure 
vient s'ins6rer entre les deux branches de la broche du 
noyau. C'est pourquoi le noyau pr6sente une forme sen- 
siblement en trapeze pour favoriser Tengagement et le 55 
disengagement de la broche du canal interne respecti- 
vement dans et hors des branches de la broche du 
noyau. En regardant la figure 7. on comprend que les 



branches de la broche du noyau s'engagent dans le 
canal interne 17. La partie de !a buse de pulverisation 
faisant partie integrante du bouton-poussoir est done 
trEs simple a realiser avec seulement deux broches 
extrfimement simples. 

Sur un plan hydraulique, il faut remarquer que les 
canaux de tourbillonnement, etant donnE qu'ils commu- 
niquent chacun avec un conduit d'alimentation, sont 
parfaitement symetriques par rapport k la chambre de 
tourbillonnement et seront dont alimentes en fluide de 
maniere identique. C'est une caractEristique particuliE- 
remerrt avantageuse, car ceia assure une formation 
parfaite du vortex dans la chambre de tourbillonnement 

On a vu jusqu'a present quelle Etart la structure de 
la partie de la buse de pulverisation qui fait parte irrte- 
grante, e'est-a-dire moulEe en une seule piece, avec le 
bouton-poussoir 1. La partie de buse telle que decrite 
nEcessite encore I'ajout d'un gicleur qui est designs 
dans son ensemble par la reference numErique 2 sur 
les figures 6 a 10. On se refErera plus particuli&rement 
aux figures 7 a 1 0 pour expiiquer sa structure et sa fonc- 
tion, car elle le reprEsente de meniEre agrandie. 

La gicleur 2, de maniere correspondarrte a la forme 
du logemerrt 10 dans lequel il est regu, est oblong, en 
Toccurrence plus large que haut. A titre d'exemple, !e 
gicleur prEsente une largeur d'environ 3 millimetres 
pour une hauteur d'environ 1 millimetre. Ces grandeurs 
ne sauraient Etre limrtatives. Compare a un gicleur clas- 
sique de i'art anteheur, il y a un gain de pr&s de 2 milli- 
metres sur la hauteur qui se rgpercute sur la hauteur du 
bouton-poussoir 1. Le gicleur se pr6sente sous la forme 
d'un grain oblong perce d'un orifice central 21, dit de 
pulverisation. L'orrf ice de pulverisation est forme entre 
deux evidements symetriques sensiblement cylindri- 
ques qu'il fait communiquer et qui definissent chacun 
une parte de chambre de tourbillonnement 24 complE- 
mentaire a la partie de chambre 14 fofmee dans le 
noyau 11. Selon une caracteristique avantageuse de 
I'invention, le gicleur est symetrique par rapport a un 
plan vertical perpendiculaire a I'axe passant au centre 
de {'orifice de pulverisation et dans lequel est contenu 
I'axe longitudinal du gicleur. Ce plan passe done entre 
les deux parties de chambre de tourbillonnement 24, et 
rend ainsi le gicleur reversible, cequi explique le dEdou- 
blement de la partie complements re 24 de la chambre 
de tourbillonnement. Uniquement une seule des partes 
compiementaires de chambre 24 remplira la fonction 
pour laquelle elle est prevue, i'autre servant alors uni- 
quement en tarrt que tuyere d'echappement. Cette 
reversibiiite du gicleur permet de supprimer une opera- 
tion prealable d'orientation du gicleur avant montage 
sur le bouton-poussoir. Cela permet d'eiiminer une chi- 
cane dans le bol servant a rorierrtation du gicleur dans 
ia chaine de montage. 

Pour I'accrochage du gicleur dans le logement 10, 
la technique utiiisee de preference est Pengagement de 
force avec interference de matiEre. Pour ce faire, le 
gicleur est pourvu sur sa peripheric obiongue exterieure 
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de la chambre de tourbillonnement sont formes 
dans une paroi frontale (19) du noyau (11), la 
gicleur (2) presentant June paroi interieure (29) en 
contact etanche aveciladite paroi (19) frontale du 
noyau (11) pour isoler! les canaux de tourbillonne- 5 
merit (15, 16) les uns des autres. 

j 

5. Buse de pulverisation selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle le 
gicleur (2) forme une parte (24) de chambre de 10 
tourbillonnement. j 

6. Buse de pulverisation^ selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle le 
gicleur (2) presente uhe symetrie par rapport k un is 
plan s'etendant perpendiculaire k I'axe passant par 2. 
i'orif ice de pulverisation (21 ), de sorte que le gicleur 
presente deux faces* identiques (29) le rendant 

ainsi reversible. 

20 

7. Buse de pulverisation selon Tune quelconque des 
revendications precedentes. dans laquelle le 
gicleur (2) est re$u hermetiquement dans un loge- 

ment (10) contenant les conduits d'alimentation 3. 
(12, 13) et le noyau (11), (edit gicleur (2) etant 25 
pourvu sur sa peripheric de contact avec ledit loge- 
ment (10) d'un cordon d'etanch&te (22) qui mord 
dans la matiere constitutive dudrt iogement (10). 

4. 

8. Buse de pulverisation selon la revendication 7, 30 
dans laquelle ledit gicleur (2) presente un chanfrein 
peripherique de penetration (28) pour faciliter le 
montage dudrt gicleur (2) dans ledit Iogement (10). 

9. Buse de pulverisation .seion Tune quelconque des 35 
revendications precedentes, dans laquelle le canal 

de sortie (3) du dispositrf de pulverisation presente 

une extremit6 libre cr6nelee (30) qui communique 5. 

avec les conduits d'alimentation (1 2, 1 3) de la buse. 

40 

10. Buse de pulverisation selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle la buse 6. 
fait parte integrante d'un bouton-poussoir (1) 
monte sur une tige d'actionnement creuse defmis- 

sant le canal de sortie (3). 45 

11. Buse de pulverisation selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle le noyau 

(11) forme une paroi de separation pour les con- 7. 
durts d'alimentation (12, 13). so 

Claims 

1. A spray nozzle for mounting on an outlet channel 
(3) of a dispenser device for dispensing a fluid to 55 
divide said fluid into fine droplets, said nozzle com- 
prising a core (1 1 ) and an atomizer (2) hermetically 8. 
received in a housing of said nozzle, said core and 



atomizer together defining: 

• a vortex chamber (14, 24) which communi- 
cates with the outside via a spray orifice (21) 
formed in said atomizer (2); and 

• a plurality of vortex channels (15, 16) opening 
out into the vortex chamber (14, 24) in non- 
radial manner; 

the nozzle being characterized in that the 
atomizer; (2) and its housing are oblong in shape 
with their longitudinal major axis extending in a hor- 
izontal plane, when the nozzle is mounted on the 
outlet channel of the dispenser device. 

A spray nozzle according to claim 1, in which said 
vortex channels (15, 16) communicate with the out- 
let channel (3) of the spray device via a plurality of 
symmetrical feed ducts (12, 13), with each of the 
vortex channels (1 5, 1 6) corresponding to a respec- 
tive feed duct (12, 13) so that all of the vortex chan- 
nels (15, 16) are fed with fluid in equal manner. 

A spray nozzle according to claim 2, in which the 
number of feed ducts (12, 13) is two, said ducts 
extending on either side of the core (1 1) in a hori- 
zontal plane. 

A spray nozzle according to claim 1 , 2, or 3, charac- 
terized in that said vortex channels (15, 16) and at 
least a portion (14) of the vortex chamber are 
formed in a front wall (19) of the core (11), the 
atomizer (2) having an inside wall (29) in sealing 
contact with said front wall (19) of the core (1 1) to 
isolate the vortex channels (15, 16) from one 
another. 

A spray nozzle according to any preceding claim, in 
which the atomizer (2) forms a portion (24) of the 
vortex chamber. 

A spray nozzle according to any preceding claim, in 
which the atomizer (2) is symmetrical about a plane 
extending perpendicularly to the axis passing 
through the spray orifice (21), such that the atom- 
izer has two identical faces (29) and is thus reversi- 
ble. 

A spray nozzle according to any preceding claim, in 
which the atomizer (2) is hermetically received in a 
housing (10) containing the feed ducts (12, 13) and 
the core (11), said atomizer (2) being provided on 
its periphery in contact with said housing (10) with 
a sealing rim (22) that bites into the material consti- 
tuting said housing (10). 

A spray nozzle according to claim 7, in which said 
atomizer (2\ has a peripheral penetration chamfer 
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